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на электроэрозионный копировально-прошивочный станок 

1. Станок предназначен для обработки отверстий и выборок в деталях из 
жаропрочных никелевых сплавов, титановых сплавов и нержавеющих сталей. 

2. Материалы электродов-инструментов: графит, медь, вольфрам. 
3. Рабочая жидкость РЖ-8, РЖ-3 и их аналоги. 
4. Максимальные размеры обрабатываемых деталей 870 х 870 х 400 мм 
5. Вес заготовки до 400 кг. 
6. Станок должен быть оснащён опускающейся рабочей ванной, 
обеспечивающей доступ к заготовке при настройке с 3-х сторон. 
7. Достижимая шероховатость обработанной поверхности Ra 0,32 мкм. 
8. Минимальный износ электрода 0,2% 
9. Максимальный вес электрода-инструмента 100 кг 
10. Станок должен быть снабжён автоматическими системами 

стабилизации температуры рабочей жидкости и температуры генератора 

импульсов. 

11. Станок должен быть снабжён выносным настроечным пультом 
управления. 

12. Станок должен быть снабжён стабилизатором напряжения. 

13. Станок должен быть снабжён генератором технологических импульсов 
на максимальный ток 60 (75) А. 
14. Генератор импульсов станка с системой lffiY должен обеспечивать 4-
х ... 5-ти -координатную обработку. 
15. Станок должен быть снабжён полным комплектом технической 
документации на русском языке. 

16. Станок должен быть снабжён комплектом запчастей , расходных 
материалов и минимальным комплектом оснастки на один год при работе в 

одну смену. 

17. Гарантии на работоспособность станка должны быть на срок не менее 1 
года. 

Главный технолог Платонов М.Н. 
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